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Die Erfindung bezieht sich auf eine Stahlstichdruek- 
platte mit Stichgruben fiir Eta- oder Mehrfarbcn-Stahl- 
stichd ruckmaschinen. 

Beim Siahlsilchdruckverfahren wird die auf einem 
roticrenden Plattenzylinder befestigre Druckplatte, wel- 
che mit im allgemeinen unterschiedlich tiefen,' das 
Drockmuster bildenden, gravierten Stichgruben verschen 
ist, von EinfarbvorrichtUDgen mit wcnlgstens einer 
Farbe eingefarbt., Da die bisher bekannten Druckplatten 
audi auf Hirer nicht druckenden Obcrflaehe aufierhalb 
dor Stichgruben Farbe annekmcn, arbeiten alle be- 
kannten Stahlstichdruckmaschinen mit ciner hinter den 
Emfarbevomehtungen angeordneten Wischvorrichtung 
durch welche die Druckplatte auf ihrer nicht dmckenden 
Oberflache auflcrhalb der mit Farbe gefUUten Stich- 
gruben sorgfKltig von der uberschiissigen anhaftenden 
Farbe gesaubert wird, damit ansdilieBend nur die in 
den Stichgruben verbliebene Farbe auf das Papier ttbcr- 
tragen wird. Diese Farbiibertragung auf das Papier 
erfolgt mit Hilfe eincs Druekzylinder*, der das Papier 
fest gegen die Druckplatte preflt, Diese Wischvorrich- 
tungen besteben beim Einfarben-Stahlstichdruck em- 
weder aus einem oder mehreren Wischbandern oder aus 
wenigstens einem Wischzylinder, wabrend beim Mehr- 
farben-Stahlstichdruck mit wenigstens einem Wischzy- 
linder gearbeitet werden muB. Diese Wischzylinder 
mussen wShrend des Bctricbs standig von der von der 
Druckplatte abgehobenen Farbe mittels eines geeigneten 
Ldsunpmiltels und geeigneter raechanischer Organe wie 
Rakeln, Biirsten oder dergleichcn gereinigt werden, da- 
mit die emcut mit den Druckplatten in Berdhrung ge- 
langende Wischiytindtroberflache stcts sauber ist. 

Abgesehen von dem Aufwand, den die bisher er- 
forderlichcn Wischeinrichhrngen sowie die zur Saube- 
rung der Wischzylinder erforderlichen Einrichtungen be- 
deuten, muB bisher beim Stahlstiehdruek ein ziemlich 
groQer Farbabfall in Kauf genommcn werden, da j'e- 
weiis bei der EinfSrbung auch mehr oder weniger gToBe 
Bcrckhe der nicht dmckenden Plattenoberflache Farbe 
erhalten, die anschiieBend wiedcr durch die Wischung 



entfernt werden muB. Da Stablstichdruckfarben kost- 
spiehg 5 ]fid, Tallt die unwirtschaftliche Ausnutzung der 
Druckfarben ins Gewicht. 

Es sind zwar bereils Farbsparvorrichtungcn bekannt, 

s durch welche ein Tcil der von der Druckplattenfliichc' 
entfernten Farbe einem Sammelbehalter zugefuhrt wird, 
jedoch lohnt im allgemeinen diese teilwcise Farbriick- 
gewinnung nur bei Eintarbenstabktichdruckmaschinen, 
wo diese Farbe nicht mit andereo Farbcn gemischt ist, 

to und auBerdem muB diese Farbmasse rur Wiedervcr- 
wendung einer geeigneten Behandiung untcrzogen wer- 
den. Ferner bedeulen Farbsparvorrichmngen einen zu- 
satzlichen Auf wand. 

Beim Offsetdruck ist es bekannt, chemisch geat2le 

is Druckplatten zu verwenden, auf deren Oberflache wiih- 
rend des Betriebs der Offsetdruckmascbwe eine Feueht- 
mittel derart aufgebracht wird, daB bei der anschlieBen- 
den Einfarbung der Platte nur die geatzten Bereiche 
dieser Platte Farbe annehmcn. wahrend die nicht 

M druckende, mil einem Feuchimittei versehene Ober- 
flache farbabstoBend wirkt. Beim Offsetdruck werden, 
wie auch beim Flach- oder Buchdruck, die eingefarbtcn 
Farbbcrcicbe nur aus einem sehr diinnen, gleichformigen 
Farbfilm gebildet, und auBerdem ist die verwendete 

is Farbe verhaltnism'aBig fliissig, so dafl miltels diesis 
Drackverfahrens nur -tzweidimensionale* Dnicke ohne 
irgend welche Farbprofile herstellbar sind. 

Demgegenuber erlaubt da 5 StaTilsticbdruckvcrfahren 
wegert der mit Stichgruben vcrsehenen Druckplatte, 

jo deren Original im allgemcinen von einem KUnstler 
von Hand gravierl wird, .die Erseugjjog tdreidimensiona- 
ler> Druckbildcr, d. h. die Erzeugung echter Farb- 
profile mit unterschicdlichen, durch die jeweilige Tiefe 
der Stichgruben bestimmten Hohcn, wodurch kom- 

is plizjerte und nuancenreiche Reproduktionen ermogiicht 
werden, wie sie kein andcrcs DruckverFahren herzu- 
stelfcn erlaubt. Auch ist die Stahlstichdruckfarbe im 
Unter5chied zu den bei andcren Druckverfahrcn ver- 
wendeten Farben verhaltnismaBig zahfliissig und viskos. 
Wegen dieser besonderen Eigenheiten des StahlstLch- 
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druckverfahrens lint daher auch die Fachwclt bishcr 
offenbar noch nie in Erwagung gezogen, die beim 
Offsetdrnck bekannten, zur sclektiven Einf'arbujig dcr 
geatzten Bercichc einer Offsstdruckplatte bekannten 
MaBnahmen in irgendciner Weise auf das Stahlstich- 
druckvsrfahrcn anzuwenden, bei wclehem bisher einc 
Saubcrwischung der nicht druckenden Plactenobcrflache 
nach der Einfarbung fur absolut erfordcrlich erachtct 
wurde, 

Der Erfindung liegl die Aufgabe rugrunde. eine 
Stahlstichdruckplatte zu schaffen, welchc praktisch ohne 
Vcrlust an Druckfarbe und clitic die Notwcndigkeil 
ciner Wischvorrichcunj mit den dazugchb'rigen Reini- 
gungsvorrichtuogcn bstricben werden kann, so daS 
durch diese Stahlstichdruckplatte das Stahlstichdruck- 
verfahren veremfacht und seine Winschaftlichkcit we- 
scntlich sestcigert wird. 

Ausgehend von ciner Stahlstichdruckplatte, wic cin- 
gangs bEjchricben, ist die Ertindung zur Losung dicser 
Aufgabe dadurch jjekennzcichnet, daD die die Stich- 
gruben bildenden Wandbcreiche dcr Druckplatte aus 
einem ersten Material mit farbannehmenden Eigcn- 
schaflcn und die nicht druckertdc Obcrflache der Druck- 
platte auBcrhalb der Stichgruben aus einem zweiten, 
farbabstoBenden und fcuchimitcelannehmenden Material 
bestehen. 

Das Verfahren zum Betrieb der Druclcplatte nach 
der Erfindung in einer Ein- oder Mehrfarben-Stahl- 
stichdruckmaschine ist dadurch gekennzeicrmet, daS auf 
die nicht druckende Oberflache dcr auf dem rotierenden 
Plattcnzylindcr befestigten Druckplatte v 0 r der Ein- 
farbung mit ciner oder mehreren Farbcn ein farbab- 
stoBendes Feuchtmittel aufgebracht wird. 

Ein Verfahren zur Hersteliung der Stahlstichdruck- 
platte nach der Erfindung ist dadurch gefcennzejehnet, 
dafl von einer mil den gewUnschten Stichgruben ver- 
se henen Druckplatte ausgegangen wird, dcren gesamte, 
die nicht druckende Obcrflacbc und die Stichgruben 
cinschlieGendc Auflcntlachc aus dem ersten Materia! 
besteht., die Stichgruben mit einem Fiillmatcrfal, auf 
wclchem sich cjas zweitc Material nicht nicdsrschliirt, 
ausgefullt werden, dann auf dcr Obcrflache der so 
vorberciteten Druckplatte cine Schicht aus dem zweiten 
Material niedcrgeschlagen und rmschlieBend das Fttll- 
material aus den Stichgruben entfernt wird. 

Die Tlcfen der S;ichgrubcn der Druckplatte konncn 
zwischen 0,01 und 0,12 ram, gegebenenfalls auch 
0,2 mm, liegen, so da& mit det Stahlstichdruckplatte 
nach dcr Erfindung Drucke rnit Farbreliefs moglich 
sind, dcren Hqhe in weiten Grenien variieren kann 
und die insbesondere auch die fur konventionelle Stahl- 
sriehdrueke typischen Farbrellefhohcn einschlieCcn, Di: 
zu verwendende Druckfarbe hat vorzugswoise cine 
Fiirbquulitiit und cine Farbviskosltat, die zwischen der 
bei der Lithographie und de r beim iiblichcn Stahlstich- 
druck verwendcien Farbe licgt, und i$t also zweck- 
maOigcrwtise etwas weniger zahflUssig als konventinellc 
Stahlstichdmckfarbc. 

Die Erfindung wird anhand dcr Zelehnung an einem 
AusfUhrungsbcispicI nriher erliiuicrt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematischc Ansicht ciner mil ciner 
Stanlstichdruckplattc nach dcr Erfindung arbeitenden 
Rotalions-Stahlstichdruckmaschine und 

Fig. 2 eincn stark vcrgroBertcn Qucrschnict durch 
cincn Teil cjner Stahlstichdruckplatte. 

Nach Fig. t ist auf dem in Pfeilrichtung rotierenden 
Plattenzylinder 2 einc Stahlstichdruckplatte 1 befcsiigt, 



dcren Stichgruben farbannehmend sind and dcren nichj, 
druckende Obcrflache auBcrhalb der Stichgruben aus 
einem Material besteht oder der&rt behandclt ist, da6 
dkse OberflSche farbabstoflend ist. Im betrachteten 

i Beispiel ist die Obcrflache insbesondere so beschaffen, 
dafl sic cin Fcucfumitic], zum Beispiel ein vom Feucht- 
offsetdruck her bekanntej Feuchtwasser, annimmt. 

Erne Vorrichtung A dient zur Aufbringung von 
Feuchtwasser auf die Druckplatte 1 und besteht aus 

JQ einem Feuchtwasserbad 3, das aus einem Vorratsbc- 
hhiter 4 gespeist wird, einer in das Bad 3 clntauchendcn 
KapiJlarwalze 5, einer nnchgiebigen Ubertragungswalzc 
6, ciner mattierten Chrnmwalze 7 und einer Auftrags- 
■walze 8, z. B. mit einer nachgicbigen Molleton- Ver- 

« kleidung, welche die Druckplatte I direkt anfeuchtet. 
Durch eine naehgeschaltete Einfhrbevorrichtting D, bc- 
sichend aus einem Farbwerk 9, einer Duktorwalze 10, 
mehreren Obertragungs- und Vcrtcilcrwalzen sowic 
einer gegen die Druckplatte 1 abrollendcn Einfiirb- 

» walze U werden die Stichgruben der Druckplatte 1 
mil Farbe gcfullt, wahrend die aftgefcuchtcte Obcr- 
flache dcr Druckplatte 1 farbabstoflend ist und dahcr 
keine Farbe annimmt. Die Einfarbvorrichtung ist vor- 
zvgsweise derart ausgebildet, daB die Farb films tarke 

23 auf der Walze 1 [ niemals geringer als die Tiefe der 
tiefsccn Stichgruben der Druckplatte ist, damit die Stich- 
gruben volistandig mit Farbe ausgsfiillt wciden. Die 
Farbe kann von beliebiger tekannter Art sein, e S ist 
lediglich dafUr zu sorgen, daB das Feuchtmittel kcine 

J= 5chadlichen Effekte auf die Farbe ausiibt und dafl eine 
gute Druckqualitat erziell wird, wenn die Farbe bci 
Temperaturen verwendet wird, welche bci den Be- 
trkbsbedirigungEn in der Maschine noch keine oder 
eine nur hinreiehend gering? Verdampfung des Feucht- 

• i mittek oder keine die gute Funkdon des Feychtmittels 
beeintrachtigenden Wirkungen zur Folge haben. Die 
Qualitat und die Vrskositat der Farbe liegt zweck^ 
m'iBigerweise zwischen dem bei der Lithographie veT- 
wendetcn Farbtyp und der iiblichcn Stahlstichdruck- 

-t faroe und ist zweckmafligerweise etwas weniger viskos 
als diese. Tm allgemejnen ist die Viskositat der vcr- 
wendeten Farbe um so groBer zu wahlcn, je liefer 
die Stichgruben der Druckplatte sind. 

Nach der Elnfarbung ist keine Wiscbung der Druck- 
piatte mehr erforderlich. Die Bedruckung des Papicrs 
erfolgc in tiblicher Weise mittels des Druckzylinders 12, 
der beispielsweise our einen halb so jtroBen Durch- 
mcsser wle der PlattenzyL'nder 1 hat und mit einem 
Druck von wenlgstens einer Tonne je Zoll Beruhnrngs- 

■'' linie das Papier zur einwandfreien Obertragung der 
Farbe aus den Stichgruben gegen die Druckplatte prcflt. 

Nach Fig. 2 besteht die Stahlstichdruckplatte 1 aus 
einem Mcsslngbleeh 14, das beispielsweise eine Dickc 
von 0,3 mm hat. Dieses Blech weist Stichgruben 15 

- 3 auf und ist auf seiner Obsrseite mit ciner Chrrjm- 
schicht 16 vcrsehen, die einc Dickc von beispielsweise 
5 Mikrcm hat. Die Platte 1 wird fest auf den Platten- 
zylinder 2 aufgespannt. Die Hersteliung der Stichgruben 

15 erfolgt in iiblicher Weise. Bei der fertigen Druck- 
f ' plattc I ist dann die aus Chrom bestehende Dickschicht 

16 farbabstoUend und feuchtmittclannehmend, wahrend 
die durch das Material dcr Mcssingplaite 14 begrenzten 
Stichgruben farbannehmend sind. 

Anderseits kann die Druckplatte I auch nach 
« folgendem neucn Verfahren hcrgcstcllt werden; Man 
geht von einer ublichen, die gcwilnschten Stichgruban 
aufweisenden Stahlstichdruckplatte, vorzugsweise aus 
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KupFcr, aus, fullt die Stichgruben mil einem Full- 
material aus, welches kcinen metallischcn Niederschlag 
annimmt, bringl dann cine Criromplnttierung auf di= 
Platicnobcrflachc auf, wobci nur die nichtdruckenden 
ObcrflaehcTibereicne zwisehen den gefillUen Stichgruben 
mit Chrom bedeckt werden, und entfernt schliefllich 
das Fiillmaterial mit Hilfe cines geeigneten Losungs- 
rnittels, wcldies das Chrom nicht angreift, od=r durch 
cine chemlschc und/oder mechanisehe Bchandiung. Ge- 
cignete Fullmaterialien sind bekannt und kSnnen bei- 
spiclsweise aus tinem Kunstharz odcr einem Spezial- 
wachs bestehen, das gegebenenralls vcrschiedene Zu- 
satze, daruntcrBaSO*, PbO und Tcrpcntin enth'a'lt. 

Als Material fur die clgentliche, die Stichgruben 
aufweisende Druckplatte kanneo auBer Kupfcr, Kupfer- 
legierungen, Messing oder Stahl audi beliebige andere 
Metalle oder anderc Stoffe verwendet werden, die farb- 
anfiehmcnde Eigertschafien auEwcisen odcr durch eine 
gceigncte Bchandiung Earbannehmend gemacbt worden 
sind und welchc eine hinrcichendc Festigkeit haben. 
Als Material fiir die Dcckschicht lassen sich alle hin- 
reichend festcn SLoEfc verwenden, die farbabstoBend 
bzw. feuchtniiitetonncbmend sind cider wclche diese 
Eigenschaften aufgrund einer geeigneten Behandlung er- 
rialtan haben. Zweckmaflifierweise besteht diese farb- 
abstoGende Dcckschicht aus Zink, Aluminium, insbe- 
sondere durch Elo*ierung aufgebrachtem Aluminium, 
Nickel oder vorzugsweisz aus Chrom im nicht polierten, 
mntticrtenZusrand. 

Die Stichgruben dcr Druckplatte konnen nach alien 
bekanntcn Verfahren hcrgcstellt werden und Tiefcn im 
Bereich von etwa 0,01 bis ctwa. 0,2 mm, vorzugswsise 
0,025 bis 0,12 mm, haben. Die Zusanuncnsetzung des 
Fcuchtwasscrs, insbesondere Zusatze zur Enielung einer 
gewiinsehten Oberflachenspannung und Verdampfbar- 
kcit, seine Tempcratur und die Obcrflachcnbeschaffen- 
hcit der EinEcuchtwalze, insbesondere ihr Absorptions- 
vcrmogen und ihrc Kompressibilitat, lassen sich in Ver- 
bindung mit ihrcm AnprelJdruck derart wbhlen, daf} 
unter Berticksichtigung der Qualitat, Viskoshat und 
Tempcratur der Farbc und des AnpreSdruckes der Ein- 
fHrbwalten die nicht druckende Oberflache der Druck- 
plalic mit cincm ausreichenden Film an Feucbtwasser 
bedeckt wird, dessen Menge im allgemcincn urn so 
groIJcr und dessen Qberflachcnspannung, Verdampfbar- 
keit und Temperatur um so niedrigcr zu wa'hlen ist, je 
hoher der AnpreSdruck der Anfcuchtwalze <?der der 
Einfarbwalzc gewahlt wird. 

Gcgcbenenfalls kann es zweckm'aflig scin, zwisehen 
dcr Einfarbvomchtung B und dem Druckzylinder 12 
cine fret drehbare, nachgiebige Verteifcrwalze vorzu- 
sehen, die durch Abrollen gegen die Druckplatte die 
Forbe Zusiltzlich in die Stichgruben eindriickt. 

Die Stahlstichdruckmaschine kann cine Einfarben- 
odcr VIehrfarbendruckmaschine sein, wobci entwedEr 
die gesamte Druckplatte oder nur Tcile von ihr eingc- 
f'arbt werden. Tm Falte einer Mchrfarbendruckmaschine 
sind wic iiblich cine dcr Anzahl der verschiedenen 
Fnrbcn entsprechendc Zahl von Einfirbvorrichtungen 
vorgesohen, die nachcinandcr die Druckplatte mit je 
etner bestimmtcn Farbc auE vorgeschenen Bereichen 
cinfii rben. Zu diesem Zwecke konnen die Einfarbwalzen 
1 1 aus Selektionswalzen bestehqn, wie sic beim kon- 
vcntioncllcn Stnhlstichdruck verwendet werden, oder es 
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kann sich hierbci, wie vom gleichen Pitentinbaber vor- 
geschlagen, um Tr'agerwalzen mil justierbar darauf be- 
festigtc-n Klischees aus Meiall oder Kunststoff handcln, 
die vorzugsweise durch magnetischc Anzichung auf den 
5 Tragerwalzen gehaltcn werden'. 

PATENTANSPRQCHE 
[. Stahlstichdruckplaae mit Stichgruben fiir Ein- 
oder Mehrfarbcn-Stahlstithdruckmaschincn, dadurch ge- 

10 kennzeiehnet, dafi die die Stichgruben (15) bildenden 
Wandbereiche der Druckplatte (I) aus einem ersten 
Material (14) mit farbannehmcoden Eigenscha[ten und 
die nicht dmckende Oberflache der Druckplatte auBer- 
halb der Stichgruben aus einem zweiten, farbabstoflen- 

13 den und feuchtmittelannebmenden Material (16) be- 
stehen. 

II. Verfahren zum Bctrieb dcr Siahlstichdruckplatte 
nach Paten tan spruch I in einer Ein- oder Mehrfarben- 
Stahlstichdruckmaschinc, dadurch gekennzcichnet, daB 

a auf die nicht druckende Oberflache der nuf dem 
roticrenden Plattenzylinder befestigten Druckplatte vor 
dcr Einfarbung mit einer oder mehreren Farben em 
farbabstofiendes Feuchtmittel aufgebracht wird. 

s IIT. Verfahren zur Herstcllung der Stahlstichdruck- 
platte nach Patentanspruch 1", dadurch gckennzeichnet, 
daB von einer mit den gewiinsehten Stichgruben (15) 
versehenen Druckplatte (1) ausgegangen wird, deren 
gesamte, die nichi druckende Oberflache und die Stich- 

M gruben cinschlicBende AuBenflachc aus dem erstca Ma- 
terial besteht, die Stichgruben mit einem Fiillmaterial. 
auf welchem sich das zwette Material nicht nieder- 
schlagt, ausgefullt werden, dann auf der Oberflache 
dcr so vorbcreitetch Druckplatte einc Schichr aus dem 

3J zweiten Material (16) niedergeschlagen und anschlieBcnd 
das Fflllmaterial aus den Stichgruben entfernt wird. 

UNTERANSPROCHE 

1. Stahlsttchdruckplacte nach Patentanspruch T, da- 
m durch gckennzeichnet, daB die Druckplatte (1) cine 

Dcckschicht (16) aus dem zweiten Material mit einer 
Dicke, die gcringer ist als die kleinste Tiefe der Stich- 
gruben (15) der Druckplatte, und unter dieser Deck- 
schicht eine zweite Schicht (14) aus dem ersten Material 
4 , aufweist. 

2. Stahtstichdruckplatte nach Unteransprueh 1, da- 
durch gckennzeichnet, daB beide Schichtcn auE einem 
Tragermaterial hoher Festigkeit aufgebracht sind. 

3. Siahlstichdruckplatte nach Unteransprueh 1 oder 
so 2, dadurch gekennzcichnet, daB das erste Material aus 

Messing, Kupfer oder Stahl und das zweite Material 
aus mattiertcm Chrom, Zink, Nickel oder Aluminium 
besteht. 

4. Stahlstichdruckplattc nach Patentanspruch T, da- 
ss durch gekennzcichnet, daB die Tiefe der Stichgruben 

der Druckplatte zwisehen 0,01 und 0,2 mm beiragt. 

5. Verfahren nach Patentanspruch IT, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB die bei dcr Einfarbung der Druck- 
platte ubertragene Farbc eine Filmstarke hat, die 

w wenigstens so groB wic die grd&te Tiefe der Stichgruben 
der Druckplatte ist. 

6. Verfahren nach Patentanspruch III, dadurch gc- 
kennzeichnet, daB das Fiillmaterial aus den Stichgruben 
unter Venvendung eincs Losungsmittejs entfernt wird. 

DcLaRucGiori S.A. 
Verimer: Bogalon Inlernalional S.A., Geaf 
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